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Découpe jet d'eau

Tolérances générales IS0 2768- Finition Rayons non cofés R Revision: A
Piéces moulées IS0 8062-CT Chanfreiné
Symboles de soudure IS0 2553

Procédé de soudage

Tol. gén de soudure IS0 13920~ H E e ﬁgm:l-s%cnce tion
Pression d'essai mécanique et ’

I G Technologies des
matériaux

Nom Signature Date Dénomination

— — Steering hub leg (Short)

Conf. normes

Bon pour exéc

Matériau : 1.0037 (S235JR) Nom du fichier (Dessin) -
MM-056_ SteeringHub_Leg ‘a

Ab

1 2 Masse: 167.00 Echelles1:2 NON Feulle 1 de 2
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Découpe jet d'eau

Contfrolé

Conf. normes

Bon pour exéc

Tolérances générales IS0 2768- Finition Rayons non cofés R Revision: A

Piéces moulées IS0 8062-CT Chanfreiné

Symboles de soudure IS0 2553

Procédé de soudage

Tol. gén de soudure IS0 13920~ H E VD | COMATES wcenti

Pression clessa ettt do Conception
mécanique et

I G Technologies des
matériaux
Nom Signature Date Dénomination
Dessiné Deriaz Samson 24.08.2026

Steering hub leg (Long)

Matériau : 1.00.

37(S235JR)

Nom du fichier (Dessin)
MM-056_ SteeringHub_ Leg

c@

Ab

Masse: 24473

Echelle:1:2 NON Feuille 2 de 2
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