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Interface volant/axe :
portée conique crénelée
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DETAIL B
ECHELLE 3: 5

Tolérances générales IS0 2768- Finition: Rayons non cofés R Revision: C
Piéces moulées IS0 8062-CT Chanfreiné
Pos. |Dénomination Caracteristiques Materiau Q.té | | Symboles de soudure IS0 2553
Procédé de soudage VD | COMATEC
- Tol_gén de soudure IS0 13920- H E o Conception
1 Steering Wheel (complete 230 mm Pin 1 Pression dessal mécanique et
H Technol di
circle) IG |mme
Connection between Nom Signature Date Dénomination
2 |Steering axle end fopri { d wheel 0715 (11SMn30) | 1
sTeering axte and whee Dessiné Samson Deriaz 22.06.2026 S 1_ ' W h l b l
3 [Rondelle IS0 10673 - N - 10 (O S g y
- Conf. normes
4 Vis fete cylindrique six pans 1 -
creux 1ISQ 4762 - M10 x 20 Bon pour exéc
Materiau <non Matériau Nom du fichier (Dessin) =
5 [Horn switch spécifie 1 MA2-003_Asm_SteeringWheel @
Al
1 2 Masse: 064 Echelle:T:5 NON Feuille 1de 2
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Interface volant/axe :
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COUPE C-C

30

30°
NN/ @17
i)

" JA_

O 25

DETAIL D
ECHELLE 3: 5

Tolérances générales IS0 2768- Finition: Rayons non cofés R Revision: C
Pigces moulées IS0 8062-CT Chanfreiné
Symboles de soudure IS0 2553
. . . - . - A Procédé d d
Pos. |Dénomination Caractéristiques Matériau Q.té Tol gén de soudurs 150 13920- HE‘“’ COMATES. meention
Pression d'essai mécanique et ?
1 |Steering Wheel (partial circle)|830 mm Pin 1 TG s
. Connection between 1.0715 Nom Signafure bate Dénomination
2 |Steering axle end feer 11SM 1
steering axle and wheel |(11SMn30) Dessiné Samson Deriaz 22.06.2026 51_ .
eering Wheel assembly
3 |Rondelle ISO 10673 - N - 10 1 o
A Is Tefe cylindrigue six pans 1 Conf. normes
creux ISO 4762 - M10 x 20 Bon pour exéc
5 |Horn switch METE'F\.E}U <hon 1 Materiau Nom du fichier (Dessin) =
specifie> MA2-003_Asm_SteeringWheel @
AL
1 2 Masse: 056 Echelle5 NON Feuille 2 de 2
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