12N7
1oVU/

los}

2354

Driver 50e centile

tal weight = 416.28 kg (no battery, no driver)
CoG = 1147.54 mm

CoG =13.29 mm
VO - . Tolérances générales IS0 2768~ Finition: Rayons non cotés R Revision: A
Piéces moulées S0 8062-CT Chanfreiné
I~ G 408 83 Symboles de soudure IS0 2553
= ’ ' ” ' l Procédé de soudage
O . Tol. gén de soudure IS0 13920~ H E VD | COMATES ncention
Pression d'essai mécanique et P
Technologies des
IG [ 99
L — oo ]
Nom Signature Date Dénomination
Dessiné Samson Deriaz 10.06.2026 v 1_ b l
e evecrors assembly
Conf. normes
Bon pour exéc
Matériau Nom du fichier (Dessin) '@'
MA0-001_Asm_eVectors &
A3
1 2 Masse: 416.28 Echelle:1:10 NON Feuille 1de 5




Driver 90e centile

X CoG =1147.54 mm
Y CoG =13.29 mm

7 CoG =408.83 mm

Driver 10e centile

XCoG =1147.54 mm
Y CoG =13.29 mm
7 CoG =408.83 mm

Finition: Rayons non cotés R Revision: A
Chanfreiné
VD | COMATEC
H E Institut de Conception
mécanique et
Technologies des
IG [ GO0
BY_sa
Nom Signature Date Dénomination:
Dessiné Samson Deriaz 10.06.2026 v 1_ b l
e evecrors assembly
Conf. normes
Bon pour exéc.
Matériau Nom du fichier (Dessin) a .
MA0-001_Asm_eVectors A4
A3
1 2 3 A Masse: 416.28 Echelle:1:10 NON Feuille 2 de 5




1039

Tolérances générales IS0 2768~ Finition: Rayons non cotés R Revision: A

Piéces moulées S0 8062-CT Chanfreiné

Symboles de soudure IS0 2553

Procédé de soudage

Tol. gén de soudure IS0 13920~ H E VD | COMATES mceoti

Presaion d'ossal nstitut de Conception
mécanique et

I G Technologies des
matériaux
Nom Signature Date Dénomination:
Dessiné Samson Deriaz 10.06.2026

Controlé

Conf. normes

Bon pour exéc

eVectors assembly

Matériau

Nom du fichier (Dessin)
MA0-001_Asm_eVectors G "

A3

Masse: 416.28

Echelle:1:10 NON Feuille 3de 5




406

247

200

1032

Tolérances générales IS0 2768~ Finition: Rayons non cotés R Revision: A
Piéces moulées S0 8062-CT Chanfreiné
Symboles de soudure IS0 2553
Procédé de soudage

Tol. gén de soudure IS0 13920~ I I E vD
Pression d'essai

Nom Signature Date Dénomination:

COMATEC
Institut de Conception
mécanique et

Technologies des

— eVectors assembly

Conf. normes

F Bon pour exéc

Matériau Nom du fichier (Dessin)
MA0-001_Asm_eVectors @ "

A3

1 2 3 L Masse: 416.28 Echelle:1:10 NON Feuille & de 5




o

|

262
I

A
Trappe de recharge

C
2099
D
~O
E
Tolérances générales IS0 2768- Finition: Revision: A
Piéces moulées IS0 8062-CT
Symboles de soudure IS0 2553
Procédé de soudage
Tol. gén de soudure IS0 13920~ H E VD | COMATES mceoti
Pression d'essai nstitut de Conception
mécanique et
Technologies des
mteran, ) OO
L — oo ]
Nom Signature Date
Dessiné Samson Deriaz 10.06.2026 \/ 1_ b l
e evecrors assembly
Conf. normes
Bon pour exéc
F
Matériau Nom du fichier (Dessin) .
MA0-001_Asm_eVectors @ @
A3
1 2 Masse: 416.28 Feuille 5 de 5




	Feuille1
	Vue de mise en plan1
	Vue de mise en plan15

	Feuille2
	Vue de mise en plan3
	Vue de mise en plan5

	Feuille4
	Vue de mise en plan7
	Vue de mise en plan16

	Feuille5
	Vue de mise en plan17
	Vue de mise en plan18

	Feuille6
	Vue de mise en plan20
	Vue de mise en plan21
	Vue de mise en plan22
	Vue de mise en plan23


