
⟫

 20° 

 275 

 17
7 

 303 

A

A

B

B

C

Découpe jet d'eau HEPIA

 3
 

A-A
B-B

 57 

 2
5 

 10
 

 2
1 

 R
10

  R30 

 3 x 11 

 80 

 4
0 

C (1 : 1)

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

2 1

F

E

Matériau : 1.0037 (S235JR)
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Conf. normes
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Rayons non cotés R
Chanfreiné 

Finition: 
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Revision: B
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Deriaz Samson 30.09.2026

MM-055_SwingArmPlate

Tolérances générales ISO 2768-
Pièces moulées ISO 8062-CT
Symboles de soudure ISO 2553 
Procédé de soudage 
Tol. gén de soudure ISO 13920-
Pression d'essai 

Echelle:1:2 NON

Front swing arm plate left
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Tol. gén de soudure ISO 13920-
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Echelle:1:2 NON

Front swing arm plate left
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