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Déenomination

Rear fork axle support -
base part G40

Matériau : 10718 (11SMnPb30)

Nom du fichier (Dessin)
MM-051_RearForkAxle_ Support Q '

A3

Masse: 2.12

Echelle:1:1 NON Feuille 1de 2
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Rear fork axle support -
base part @35

Matériau : 10718 (11SMnPb30)

Nom du fichier (Dessin)
MM-051_RearForkAxle_ Support Q '

A3

Masse: 2.15

Echelle:1:1 NON Feuille 2 de 2
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