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Hole to be drilled during assembly

@ 24,00 H7/g6

(338)

Pos.|Dénomination Caractéristiques Matériau PDF file Q.té
- ( 360,00 ) - 1 |Fork left leg assembly MA2-002-A_Asm_Fork_LeftLeg.pdf 1
@ 2 |Fork right leg assembly MAZ2-006-A_Asm_RearFork_RightLeg.pdf | 1
3 |Fork link 135,00 mm length 1.0037 (S235JR) MM-043-A_Fork_Link.pdf 1
|
g < . —F— | ||//| L |Rear wheel axle assembly With left axle end MA2-007-A_Asm_RearWheelAxle.pdf 1
@ i t 5 |Rear wheel axle end (Right) Bored @24 HT - 50 x 40 mm leérfirf‘iaég <nen MM-044-A_RearWheelAxle_End.pdf 1
I 7 \ J
/}/ ! — X 6 |Goupille élastique DIN EN 28752 - 8 x 12 - St [
]
|
] L = 7 |Vis téte hexagonale DIN EN 24014 - M8 x 60 2
8 |Ecrou hexagonal bas SO 4035 - M20 1
Y 9
9 |Rondelle ISO 7089 - 20 1
Tolérances générales IS0 2768- Finition: Rayons non cotés R Revision: B
Pieces moulees 1SO 8062-CT Chanfreiné
PLocass e ocinge. 0 %3
Il gén de soudure 50 13920- H E ve ﬁzm;:%oncepm
TG e o100
matériaux
Nom Signature Date Dénomination
Dessiné Samson Deriaz 09.07.2026
Rear Fork assembled
Conf. normes
Bon pour exéc
Matériau Nom du fichier (Dessin)
MA1-002_Asm_RearFork '@' '
A3
2 3 L Masse: 11.56 Echelle:1:3 NON Feuille 1de 1
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