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Matériau : Core - DendroLight

Masse: 0.60 kg

Dessiné

Contrôlé

Conf. normes

Bon pour exéc.

Rayons non cotés R
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Tolérances générales ISO 2768-
Pièces moulées ISO 8062-CT
Symboles de soudure ISO 2553 
Procédé de soudage 
Tol. gén de soudure ISO 13920-
Pression d'essai 
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Sandwich Panel Front Right 1
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